B Kawasaki PRIBEHY ZAKAZNiKOV
Robotics

S— Robot Kawasaki paletizuje
stavebny material
a zvysuje efektivitu vyroby
v spolocnosti Siniat
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Ciele:

e Zvysenie
efektivnosti vyroby
e Znizenie zatazenia

zamestnancov

a zmensenie ich Opis spoloc¢nosti
fluktudcie

e Modernizdcia
vyrobného zdvodu

Siniat je poprednym vyrobcom interiérovych a fasddnych rieSeni a je
stuc¢astou Etex Group — globdlnehovyrobcu stavebnych materidlov.
V Polsku su 3 zdvody vyrdbajuce sadrokarténové dosky, kovové pro-
Vyzvy: fily a zmesi omietok. Siniat, ako hlavny doddvatel a technicky porad-
e efektivna ca pre tisicestavebnych projektov po celej krajine, ponuka najlepsie
paletizdcia vriec rieSenia a radi partnerom, ako urobit svoje domovy, $koly, nemocni-
nielen réznych ce a pracoviskd suchsie, tichSie, teplejSie a bezpelnejsie.

rozmerov

a hmotnosti, ale Potreby

aj vriec s réznou . . . s ) :
) V zdvode Siniat v Konine, v ktorom sa vyrdbaju sadrové zmesi, bolo

ndpliiou

rozhodnuté automatizovat poziciu na paletizdciu.
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Vyrobny zdvod
spoloc¢nosti Siniat v
Konine

Produkty/rieSenia/
sluzby:

* Paletizacny robot
Kawasaki

Vyhody

e zvySenie ucinnosti
o cca. 25-30% s
vyhliadkami rastu

e Casové a financné

dspory

#TogetherWeAreStronger

#WeAreForYou

Robot Kawasaki paletizuje stavebny materidl
a zvysuje efektivitu vyroby v spoloc¢nosti Siniat

T

Jesiniat

e

Jednym zo zrejmych dévodov, ktoré vedu spolo¢nosti k tomu, aby
do vyrobnych zariadeni prindali automatickéstanoviskd, je zvysit
efektivitu vyroby. To bol gj tento pripad. Pred rozhodnutim o investi-
cii Siniat preskimal rozsah, v akom je mozné zvysitefektivitu. Predpo-
kladané zmeny boli vyznamné, o predchddzalo realizdcii investicie.
Okrem toho sa pozornost venovala dalsim vyhoddm, t. j. Uspordm

¢asu a finanénym uspordm.

»Jasné ocakdvania technického persondlu Siniat, ich zveda-
vost, pochopenie potrieb v kombindcii s flexibilitou inZinierov
iPS Control a vdaka robustnej hardvérovej platforme viedli k
optimalizovanému systému uz vo faze implementdcie. Jedna
sa o solidny a zaujimavy projekt, ktory IPS Control realizoval
spolu so zdkaznikom prostrednictvom timovej prdace”

Krzysztof Biliriski, technicky riaditel, iPS Control

Daldou potrebou spolo¢nosti bolo znizenie fluktudcie zamest-
nancov a — ¢o je mimoriadne doblezité — udrzanie bezpecnych pracov-
nych podmienok spojenych s novym rieSenim pri zachovani vsetkych
noriem podla Zdkonnika prdce. Pred vytvorenimautomatizovaného
paletizacného stanoviska zamestnanci spoloCnosti Siniat pouziva-
li mechanicky noznicovy zdvihdk a tym naskladané vrecia na pa-
letdch. Ru¢ny zdvihdk mal za dlohu ulah¢it pracu zamestnancom,

pricom jedinou ulohou obsluhy bolo riadit zariadenie. Pouzivanie
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zariadeniabez pouzitia vacsej sily vyzadovalo velkd zru¢nost pri ma-
nipuldcii s vybavenim a skdsenosti, Co v pripade novych zamestnan-
cov predstavovalo vyzvu v oblasti riadneho skolenia.

Po analyze sa ukdzalo, ze odpovedou na vsetky potreby spoloc-
nosti moézZe byt vytvorenie automatizovaného stanoviska na paleti-

z4ciu.

Realizdacia
Spolo¢nost Siniat pri rozhodovani o investicii do automatizdcie
zohladrovala priemyselné roboty aj paletizéry. Dostupnost priesto-
ru na mieste vdak rozhodla, Ze mozno uvazovat len o robotoch. Vy-
hodou robota boli jeho rozmery a jednoduchost spustenia v zdvode
bez nutnosti reorganizovat vyrobné linky. Boli brané do uvahy robo-
ty réznych zndmych vyrobcov. Konec¢né rozhodnutie o vybere Kawa-
saki prijalo vedenie spolo¢nosti spolu s oddelenim projektovania, na
zdkladesolidnosti znacky vyrobku a velmi dobrymi ndzormi na robo-
ty, ktoré su podporené referenciamimnohych spolo¢nosti, zndmych
po celom svete.

Produkty spolocnosti Riedenie bolo rychlo implementované spolo¢nostou iPS Control.

Siniat Vyzvou bolonapldnovat, ako stohovat vrecia na paletéch — nielen

Sinia

- Sheping the way people builg
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Obsluha robotického

pracoviska v réznych rozmerov a hmotnosti, ale aj vriec s réznymi vypliami. Ma-

spolo¢nosti SINIAT nazér udrzby v spolo¢nosti Siniat, Mariusz Jagodziriski a Pawet Szy-
mariski, Manazér automatizdcie sa rozhodli vyuzitponuku $kolenf
oblasti robotov Kawasaki a, ako tvrdia: , Skolenie umoznilo ziskat ve-
domosti uzitocné pocas implementdcie, o nakoniec vyrazne urych-
lilo spustenie robota a prdcu s nim a samotny tréning ukdzal prak-
tické vyhody, a to aj z oblasti bezpelnosti prdce.”

Spobsob kladenia vriec zdvisi od velkosti vriec so stavebnym ma-
teridlomshmotnostou od 12,5 do 25 kg. Hmotnost a rozmery vriec
v3ak nepredstavuju ziadne obmedzenia. Stdle existuje moznost roz-
Sirit mozZnosti robota, pretoze v st¢asnosti pracuje na 2/3 svojho vy-
konu. Preto v blizkej buducnosti spolo¢nost pldnuje dalej rozsirovat
paletizdciu s 5-kilogramovymi vrecami.

.Robotickd paletizacnd linka na vrecia, realizovand iPS Con-
trol pre spolo¢nost Siniat, bola viactrovriovym projektom. Na jed-
nej strane islo o typické Standardné rieSenie konca vyrobnej linky,
zloZené z robotického paletizéru, automatického palomatu, kontrol-
nej dynamickej vahy so systémomvyhadzovania vriec, ktoré nespll—

naju kritérid a radu dopravnych systémov. Na druhej strane bolo
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mnoZstvo inZinierskych vyziev, ktoré suviseli s obmedzenym priesto-
rom pre umiestnenie vSetkych prvkov paletizacnej linky, mnoZiny
produktov podliehajlcichpaletizdcii (rézny tvar, hmotnost, fyzikdine
vlastnosti surovin), rad paletizaénych schém, tazké vonkajsie pod-
mienky (prasnost), alebo vysoké standardy kvality,ktoré su Standar-
dom spolocnosti Siniat. Preto sme sa rozhodli pre flexibilné rieSenie
zaloZené na robotoviKawasaki, hardvérovej platforme GE s hlavnym
procesorom RX3i a softvérom Wonderware InTouch na vizualizdciu
procesov prebiehajucich v paletizacnej linke" hovori Krzysztof Bi-

linski, technicky riaditel' v iPS Control.

»Vyrazné zlepsenie ucinnosti prostrednictvom robotizdcie pa-
letizacného procesu umoznilo zvysit efektivitu vyroby, ktord je
viditelnd v redlnom case a prindasa finanéné uspory”

Mariusz Jagodziriski, Veduci udrzby, Siniat v Konine

Dvojdielny uchopova¢ robota navrhnuty a vyrobeny spolo¢nos-
tou IPS Control poskytoval primeranu presnost pohybov a zdro-
ven minimalizoval ¢as prezbrojenia (rozmanitost produktu), tdrzby
a servisu. Prostrednictvom vlastného rieSenia DOTup, teda velkoob-
jemového systému prezentdcie vyrobnych ddajov, vietkyinformdcie

czy ta

o aktudlnej vyrobe, objedndvke, vykone, vrstvdch atd'., su viditelné. !<r°tptk0
est tu po-

z kazdého miesta paletizacnej linky. DOTup je komplementdrnym HeE

doplnkom celého projektu — na jednej strane Standardného a na
druhej strane inZiniersky zaujimavej vyzvy.

,Jasné ocakdvania technického persondlu Siniat, ich zvedavost,
pochopenie potrieb v kombindcii s flexibilitou inZinierov iPS Con-
trol a vdaka robustnej hardvérovej platforme viedli k optimalizova-
nému systému uZ vo fdze implementdcie. Ide o solidny a zaujimavy
projekt, ktory iPS Control realizoval spolu so zdkaznikom prostred-

nictvom timovej prdce” — zhrnul Krzysztof Biliriski.

Vyhody

Vykonand realizdcia prispela predovsetkym k ndrastu efektivnosti
o 25-30%. ,Vyrazné zlepsenie efektivity vdaka robotizdcii procesu
paletizdcie, ktord je zrejmd v redlnom case a prindsajuca financné

dspory”, uzatvdra Mariusz Jagodziriski.
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Stoji za zmienku, Ze vyrobny proces sa nezmenil. Bola vykonand
zmena na jednej pozicii zodpovednej za paletizdciu hotovych vyrob-
kov. To ukazuje, aké vyhody méze robotizdcia priniest, ¢o vdm umoz-
ni lepsie vyuZivat vyrobné moznosti, ktoré mate.

V sucasnosti pracuju na prevdadzke robota dvaja ludia, avsak
jeho obsluha nevyzaduje, aby boli zamestnanci neustdle pritomni.
Predstavuje jednu z mnohych povinnosti. Paletiza¢né aktivity vyko-

ndvaju roboty ovela rychlejSie ako pracovnici rukami. V sucasnosti

je ich prdca viac o logistike a obsluhe stanoviska. To umoznuje dal-
Kawasaki Robotics

Central and Eastern Europe
HUB ky tieto aspekty prispievaju k lepSiemu vnimaniu ich pracoviska za-
3 Feliksa Wrobela St.,
30-798 Krakow Poland
ceehub@kawasakirobotics.pl
phone: +48 12 306 73 40
www.kawasakirobotics.sk

Si vyvoj, ktory méze priniest spolo¢nosti Siniat daldie vyhody. Vet-

mestnancami.

Contact:

Artur Talaga

Kawasaki Robotics CEE HUB
phone: +48 663 890 123
a.talaga@kawasakirobotics.pl
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