CUSTOMERS’ STORIES

WISNIOWSKI - digitilni individualizace
v zavodé budoucnosti

>

LJAutomatizujeme tyto procesy, jejichZ robotizace prindsi skutecné
vyhody. ouZitim modernich technologii zlepSujeme kvalitu vyrobnich
procesuy a co je velmidaleZité, zvySujeme bezpelnost prace operatord.

V' soucasnosti dosahujeme vynikajici kvalitu svaru a vysokou produk-
tivitu.”

Maciej Socha, Reditel plotovych systému a protikorozni ochrany, WISNIOWSKI.

CILE: VYHODY:

e ZvySovani efektivity vyroby
e ZvySovani kvality vyrobnich procesu
o ZvySend bezpecnost prace pro obsluhu

e Zkraceni dodaciho ¢asu [lead-time])

¢ Trojnasobné zvySeni efektivnosti procesu
svafovani robotickou branou

e Ziskani vynikajici kvality svara diky robotic-
kému svarovani
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WISNIOWSKI znamené témé&r 30 let kom-
petence ve stavebnim pramyslu. Inve-
stice do novych technologii, zlepSovani
kvality a roz8ifovani nabidky i inovace
a vstup na nové trhy jsou vlastnostmi,
které spole¢nosti umoznily dosahno-
ut titul lidra. WISNIOWSKI dokazuje, Ze
polské spole€nosti mohou dosahno-
ut uspéchy nejen na domaci pude, ale
i na zahraniCnich trzich. Vyrobky
WISNIOWSKI se v Evrop& prodavaji na
2 500 mistech. V soucasnosti spole¢-
nost zameéstnava témér 1700 lidi.
Spolegnost WISNIOWSKI provadi vyrobu
na zakladé integrovaného systému
fizeni kvality. V8echny prvky pramys-
lovych plotd a bran WISNIOWSKI jsou
fezané laserem, svafované robotem
a podrobeny nejlepSim metodam
ochrany proti korozi ve formé pozin-
ko véania prasSkového lakovéani. Zinkovy
povlak, ziskany procesem ponofeni
chemicky vycCisténé konstrukce do
l4zné z tekutého zinku, chrani oploceni
WISNIOWSKI po celd desetileti pred
korozi. Estetické a originalni vzhled
kone¢ného produktu poskytuje dalsi
moznost pouziti ochranniho krytu, ve
vice jak 200 barev z palety RAL.
Myslenka smartCONNECTED od znacky
WISNIOWSKI je dalsi etapou technolo-
gické revoluce. Stejné jako pfed néko-
lika lety, automatické brany zpusobily
revoluci na trhu gardZovych a plotovych
bran, V Sidlo firmy WISNIOWSKI v Wielo-
gtowach. TakZe jejich zavedeni na trat
internetu véci zvysi Zivotni Groven.

@ Sidlo firmy WISNIOWSKI v Wielogtowach

© \yhled na objekty spolecnosti WISNIOWSKI z perspektivy ptéka

ULOHY

Koncept robotického svafovani sys-
tému oploceni, které jsou jednou
z kli€ovych skupin produktu v nabidce
spolegnosti WISNIOWSKI, Objevilo se to
v pldnech spravni rady pfed nékolika
lety. Diky Siroké Skale typu a rozméru
vyrabénych plotl byla automatizace
tohoto procesu ve WISNIOWSKI velmi
narocnym podnikim a probihala ve
dvou etapéch.

Prvni z nich se uskutec¢nil v letech
2014/2015, kdy se realizoval prvni.
W stanice pro robotické svafovani sys-
tému oploceni pro jednotlivé zéka-
zniky. V letech 2016/2017 byla spolu
s firmou ASTOR a integratory Zelkon
a ACARS zrealizovana druhé etapa - au-
tomatizace svarovani systému pramys-
lového oploceni a robotické Cisténi
tkanovych panelu.
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© Pracovni stanice ASTOR Green Welding - pramyslové roboty Kawasaki RAOOBL

V procesu automatizace svarovani
poskytla spolecnost ASTOR moderni
roboty a fidici systémy, jakoZz i pfida-
nou hodnotu: optimalizace vétSiho
procesu - plnéni toku a objednavek,
podpora strategie komplexni obsluhy
zakazniku spole&nosti WISNIOWSKI.

REALIZACE PROJEKTU

Objednéavka je automatizovana ve fazi
jejiho zadaniv misté prodeje. Software
vytvofen a implementovan integrato-
rem ACARS zajiStuje hladky prubéh
objednavky: objednéavka uloZzena
v systému ERP se automaticky preve-
de na program pro prumyslové robo-
ty - systém se automaticky nakonfi-
guruje na proces svafovani produktu
podle objednavky zadané v systému.
Diky tomu je mozné realizovat indi-
vidualizovanou vyrobu v masovém
meéfitku.

Astor Green Welding, realizovany
integratory Zelkon a ACARS, je za-
loZen na dvou primyslovych robotech
Kawasaki RAQO6L uréenych pro svafo-
vani a svarovaci pfislusenstvi Fronius.
Roboty se pohybuji na 17 metrové
trati, coz umoznuje svafovani bran
velkych rozmérd. Roboty jsou na-
montované na sloupech a vyloznicich
- to umoznuje optimalizovat praci
z hlediska efektivnosti a maximalizo-
vat rozsah robotu.

Roboty také pracuji s pozicionér
ASTOR Green Welding. Pouziti dvou
podobnych rotatord umoziuje vysoka
vSestrannost stanice - roboty mohou

soucCasné svafovat jeden pfedmét na
VEtSim pozicionér nebo pracovat ne-
zavisle na obou stanicich a vytvéret
tak dvé brany soucasné. Modularita
pozicionér ASTOR umoznuje dalSi
roz8ifovani systému nebo jejich mo-
difikaci s cilem pfizpUsobit se novym
potfebam vyrobniho zévodu.

L.mplementované feSeni je neuvéfi-
telné pro pohodli operatord! Co musi
umét operator? Nejdfive je tfeba
znat posloupnost systému, sestavit

v jedné roviné s odlahou. Toto Fedeni
zjednodu8uje praci a zajiStuje bez-
pecnost zaméstn ancu. Uzivatel-
skym rozhranim je panelovy pocital
Astraada vybaven softwarem Won-
derware InTouch, ktery kromé funk-
ce ovladajiciho systém Astor Green
Welding funguje jako spojovaci clanek
mezi internimi systémy Spole¢nosti
WISNIOWSKI a staniéniho softwareu.
Srdcem celého systému je vlajko-
va lod fadiCe PACSystems RX3i od

DosaZeny rozmér automatizace umoZzriuje Uplnou kontrolu nad procesem a
vysokou vyrobni flexibilitu. Diky integraci dat systému ERP s vyrobnim sys-
témem je ¢as na pfipravu nového produktu mnohem kratsi. Reseni zaloZené
na modernich pramyslovych robotech Kawasaki podporuje dosazeni ob-
chodnich cila klienta a zapada do myslenky Prumyslu 4.0.”

Adam Pajda, Projektovy manazer, specialista na fidici systémy a robotiku, ASTOR.

sestavit vyrobek z pfislusnych prvkua
ve spravném pofadi na pfistroji,
zapnout tlacitko, ovladat proces
svafovani” - shrnuje Mariusz Le$niak,
operator robotickych svarovacich
linek, WISNIOWSKI.

Dalsi vyhodou pro provozovatele sta-
nic je pouziti automaticky ovladanych
zlabu pod to¢nou, které jsou zapuste-
ny do podlahy pfi otaCeni brany a jsou
pfi montazi a demontazi brani obsluhou

spole€nosti GE Automation & Contro-
ls. ZajiStuje nepfetrzitou komunikaci
mezi komponentami systému a Fidi
jeho €innost.
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< Operator pri obsluze svarovaciho stanoviste

VYHODY

Vyznamné Casové Uuspory bylo
dosazeno iv procesu vyfizovani
zakdzek a optimalizovala se prace
programatorl a operatord svaro-
vaci stanice. Roboty zajistuji stélou
kvalitu svafovéani. Spoje jsou
mimofaddné estetické a perfekt-
né pfipravené na dalsi faze vyroby.
Pouzivani robotd umoznuje zvySovat
odbornou kvalifikaci operatoru, a to
i diky Skoleni spole¢nosti ASTOR.

Diky zavedenému systémubylomozné
systematizovat samotny vyrobni pro-
ces - od planovani vyroby, pfes jeho
implementaci, az po kvalitu finalniho
produktu. Proces je predvidatelny
a presny. Systém také umoznoval
zkratit Cas provadeni sériovych objed-
navek - hlavné v kontexte exportnich
objednavek. Systém byl zaveden tam,
kde bylo tfeba provadét opakujici se
a monoténni €innosti a kde byly pra-
covni podminky pro lidi zatéZuijici.
Robotizace vyroby zvySila vykonnost,
umoznila zlep§it kvalitu a stabilizovat
technologické procesy a zkrétil Cas
vykonavéni Cinnosti. Zavedeni tohoto
systému také umoznilo optiméalné
VyuZzit prostor vyrobni haly.

Maciej Socha, Reditel plotovych systému a protikorozni ochrany.

Automatizujeme tyto procesy, jejichZ robotizace prinasi skutecné vyhody.
PouZitim modernich technologii zlepSujeme kvalitu vyrobnich procest a co
je velmi dalezité, zvySujeme bezpecnost prace operéatort. Spolu se spolec-
nosti ASTOR jsme implementovali automatickou svarovaci linku. Diky tomu
dosahujeme vynikajici kvalitu svar( a vysokou produktivitu”

Automatizace také umoznila zacho-vat
dynamiku a plynulost vyroby, ja-koZ
i vyrobu pro jednotlivé objednavky.
Technologicka revoluce, které jsme
svédky, zasadnim zpusobem méni
zpusob naSeho Zivota a préace.
V kontextu. To znamena, Ze oCakava-
nia  zaékaznikov neustédle rasta.
Dnes uz produkt vynikajucej kvality
nestaci. Musi byt navrhnuty tak, aby ¢o
najlepSie  vyhovoval individudlnym
potrebam prijemcu.
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