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Roboty przemystowe
w branzy spozywczej




— JAKIE MASZ CELE BIZNESOWE?

- Zwiekszenie wydajnosci produkcji

- Zwiekszenie wydajnosci procesu paletyzacji

- Zwiekszenie wydajnosci procesu depaletyzaciji

- Zwiekszenie precyzji uktadania zgrzewek/opakowan na palecie
- Zapewnienie statej, wysokiej jakosci produkciji

- Zapewnienie powtarzalnosci procesu

- Zmniejszenie kosztéw eksploatacyjnych

- Poprawa bezpieczenstwa pracy operatorow

35 lat 1200+ 24 + 42+

doswiadczenia dostarczonych inzynierow konsultantow
ASTOR robotow EPSON supportu robotow robotyzacji
i Kawasaki Robotics

35

~Branza spozywcza to jedna z wielu branz, w ktorych robotyzacja dziata preznie juz
od wielu lat. Z roku na rok rozwdj robotyki daje coraz to wieksze mozliwosci firmom
produkcyjnym w branzy spozywczej. Znane sq liczne rozwiqzania zrobotyzowane,
ktore umozliwiajq zwiekszenie wydajnosci, precyzji czy powtarzalnosci realizacji
procesow produkcyjnych. Jednoczesnie zachowana jest wysoka jakosc produktow
oraz spetnione wszystkie wymagania bezpieczeristwa. ”

Andrzej Garbacki, Cztonek zarzadu ds. robotyzacji, ASTOR Robotics Center

Napisz wspélnie z nami swoja
historie sukcesu w branzy produkcji spozywczej
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Zmniejszenie kosztow eksploatacyjnych

berg (Niemcy) od ponad 150 lat produkuje

regionalne piwa na rynek niemiecki i miedzyna-
rodowy. Aby w dtuzszej perspektywie czasowej umocnic
sie na konkurencyjnym rynku i uniknac skutkéw pogte-
biajacego sie braku wykwalifikowanych pracownikow,
browar Westheimer zdecydowat sie na stopniowa
automatyzacje produkg;ji.

B rowar Westheimer Graflich zu Stolberg w Mars-

W browarze Westheimer obecnie pracujg trzy roboty
Kawasaki Robotics. Na poczatku firma zdecydowata sie
na inwestycje w jednego robota do paletyzacji, ktory
miat za zadanie zastgpic¢ stare maszyny paletyzujace.
Po kilku latach w browarze zainstalowano kolejne dwa
roboty, ktdre stuza do wyciagania i wktadania butelek
do skrzynek.

Nowy model produkcji wspomagany pracg robotdw
oferuje elastycznos¢ procesu np. robot Kawasaki
Robotics na stanowisku pakowania jest w stanie sa-
modzielnie odbierac wypraski i wymieniac je na nowe
rodzaje w mozliwie najkrotszym czasie i bez wysitku.
Pracochtonne i czasochtonne przezbrojenie linii nie jest
juz konieczne. Znacznie obnizone koszty eksploatacji
w poréwnaniu z maszynami starego typu bardzo szybko
przyniosty browarowi Westheimer wymierne korzysci.

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
- niedob6r wykwalifikowanych pracownikéw
— odcigzenie pracownikéw od ciezkiej pracy

- wzrost elastycznosci procesu

Zastosowane rozwiazanie:

- robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics




Zobacz:

Poprawa komfortu warunkow pracy

dla pracownikow

opalnia Soli Ktodawa S.A. dziata od 1949 roku.
To najwiekszy krajowy producent soli kamien-
nej w Polsce, z siedzibg w Ktodawie. Kopalnia
prowadzi eksploatacje ztéz tradycyjng metoda gorni-

€z3, ktéra pozwala w petni zachowac naturalne walory
soli. Aktualne wydobycie to ok. 650 tysiecy ton rocznie.

W zaktadzie przerébki mechanicznej soli od kilku lat
funkcjonuje 5 stanowisk zrobotyzowanej paletyzacji
workow 25 kg i 50 kg oraz 10 kg lizawek dla zwierzat.
W ostatnim czasie wdrozono nowe stanowisko do
paletyzacji z robotem Kawasaki Robotics i systemem
transportu wewnatrzzaktadowego. Aplikacja obstuguje
zgrzewki z woreczkami soli spozywczej o wadze 1 kg lub
1,1 kg. Wydajnosc¢ systemu to 7 ton spaletyzowanych
produktéw na godzine.

Dzieki robotyzacji poprawity sie warunki pracy pracow-
nikdw produkgji. Ich obecne zadania to obstuga aplika-
¢ji na panelu operatorskim i kontrola dziatania systemu.
System obstuguje zatozong wydajnos¢ produkcyjna,
moze pracowac 24/7, dzieki czemu nie ma przestojow,
a Klient moze planowo realizowac swoje kontrakty.

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- wzrost wydajnosci paletyzacji

- wzrost poziomu automatyzacji procesu

- poprawa komfortu warunkéw pracy
pracownikow

Zastosowane rozwiazanie:

- robot do paletyzacji Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics




/wiekszenie wydajnosci
procesu depaletyzacji 0 40%

arka Tymbark istnieje na polskim rynku od

1936 roku. Zyskata uznanie konsumentow Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

z Polski oraz prawie 30 innych krajow, w kto- - zwiekszenie wydajnosci procesu depaletyzagji
rych jest obecna. Tymbark taczy wieloletnig tradycje

z nowoczesna technologia, inwestujac w robotyzacje. — odciazenie pracownikéw od cigzkiej,

monotonnej pracy
Dostarczono prototypowe rozwigzanie do miksowanej
paletyzacji napojéw o trzech r6znych smakach, bazuja-
ce na robocie Kawasaki Robotics. Powstata koncepcja
systemu, ktéra przewyzszyta oczekiwania klienta pod
wzgledem swojej efektywnosci i jakosci.

- efektywne planowanie dzieki wsparciu
narzedzi analitycznych

Zastosowane rozwiazanie:

- robot paletyzujacy Kawasaki Robotics
Aplikacje obstuguje tylko jeden operator, ktéry umiesz- i
cza petne palety w boksach i odbiera puste. Robot B Kawasaki
pracuje na dwie strefy. Podczas depaletyzacji w jednej HOLEHEs
strefie, operator przygotowuje palety w drugiej strefie.
Robot, dzieki zastosowaniu systemu wizyjnego, odpor-
nego na zmiany zrédet Swiatta, skanuje kazdg warstwe
z kazdej palety, gromadzac informacje o potozeniu
poszczegolnych zgrzewek.




/wiekszenie ilosci zapakowanych
workow do 80 szt./minute

oniewaz coraz trudniej jest znalez¢ pracow-

nikéw, automatyzacja daje producentom ela- Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

stycznos¢, ktérej potrzebuja, aby rozwijac swoja > problem ze znalezieniem pracownikow
dziatalnos¢, skutecznie radzac sobie z niedoborem powodujacy brak ciagtosci produkji

pracownikéw na rynku. Klient z branzy spozywczej po-

stanowit zautomatyzowac proces pakowania zywnosci. ~ automatyzacja rozrozniania roznych

rozmiarow pudetek i rodzajow produktow
Maszyna pakujaca umieszcza worki na przenos$niku,
ktéry transportuje je do mobilnej celi. Gdy produkt
dociera do systemu wizyjnego, kamera robi zdjecie.
Nastepnie system wizyjny przekazuje te dane do pierw-
szego robota. Robot wykorzystuje je do okreslenia
pozycji i serii punktéw pobierania dla kazdego worka. B <& Kawasaki
Rownoczesnie operatorzy umieszczajg pudetka na Robotics
dodatkowym przenosniku pod robotami. Roboty po-
bieraja kazdy worek i umieszczaja go w znajdujgcym sie
ponizej pudetku.

- pakowanie minimum 50 workéw na minute

Zastosowane rozwiazanie:

— robot Kawasaki Robotics

Roboty Kawasaki Robotics sg w stanie zapakowac do 80
workow na minute, co przekracza cele zwigzane z prze-
pustowoscia i efektywnoscig sprzetu ustalone przez
klienta. System pozwala klientowi na przesuniecie 2-3
pracownikéw na kazdej zmianie do pracy na innych
stanowiskach.




/wiekszenie precyzji

uktadania workow na palecie

oniecka Spotdzielnia Mleczarska w Moni-
kach specjalizuje sie w produkcji seréw doj-
rzewajacych typu holenderskiego i szwaj-
carskiego, masta, mikséw ttuszczowych oraz wyrobow

proszkowanych: serwatki w proszku i odttuszczonego
mleka w proszku.

Robot Kawasaki Robotics odpowiedzialny jest za
odbidr z pakowaczki oraz utozenie na palecie 25-kilo-
gramowych workéw z serwatka w proszku. Instalacja
przeznaczona jest do przerobu miliona litréw serwatki
na dobe.

Inwestycja w zrobotyzowang paletyzacje podyktowana
byta przede wszystkim koniecznoscig dopasowania wy-
dajnosci pakowania do mocy przetwdrczej linii produk-
cyjnej oraz uzyskania wiekszej precyzji przy uktadaniu
workdw na palecie. Waznym aspektem byto odcigzenie
pracownikdéw od ciezkiej i monotonnej pracy. Obecnie
linie obstuguje 1 pracownik, ktdry nadzoruje proces
pakowania i paletyzacji.

Jolanta Lipiszko, Kierownik Zmiany Produkcji
w MSM w Morikach

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- zwiekszenie precyzji uktadania workow
na palecie

- dopasowanie wydajnosci pakowania do mocy
produkcyjnej linii
Zastosowane rozwiazanie:

- robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics
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Zobacz:

Wzrost wydajnosci paletyzacji
do ponad 800 szt./godzine

ukrownia Swidnica nalezy do Slaskiej Spotki

Cukrowej, wchodzacej w sktad grupy Siidzuc- Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

ker. Produkcja cukru w kampanii 2007/2008 - wzrost wydajnosci procesu paletyzacji workéw
ksztattowata sie na poziomie 47.600 ton, co przy 100
dniach kampanii wynosi 476 ton/dobe. Przer6b bura- )
kéw wyniést 313.900 ton. na palecie

- precyzyjne i powtarzalne uktadanie workow

Robot do paletyzacji Kawasaki Robotics ma za zadanie Zastosowane rozwiazanie:

precyzyjnie uktadac worki na palecie. - robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

Konstrukcja chwytaka pozwala na pobranie jednocze- B <& Kawasaki
snie dwdch elementow oraz ogranicza ich deformacje Robotics
podczas przenoszenia. Rozwigzanie to réwniez zawiera

dynamiczng wage, ktéra zapewnia wazenie opakowan

w ruchu i ich klasyfikacje pod wzgledem prawidtowosci

napetniania.

Robot zostat wyposazony w odpowiednio zaprojekto-
wang specjalistyczny chwytak. Jest on przeznaczony
do precyzyjnego uktadania workéw z duza wydajno-
Scig — ponad 800 workdéw na godzine (jest to Srednia
wydajnosc¢ eksploatacyjna, uwzgledniajaca petny cykl
paletyzacji).




Dwa roboty jednoczesnie pracuja
z 3 rodzajami opakowan

rugi najstarszy chorwacki browar — Pivovara

Daruvar zostat zatozony w 1840 roku. Firma Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
produkuje tradycyjne i kraftowe piwa sprze- — wazrost wydajnosci

dawane w butelkach i puszkach. W celu osiggniecia

lepszych wynikéw wydajnosciowych zdecydowat sie na

inwestycje w robotyzacje.

— jedno rozwiazanie pozwalajace na prace
z trzema r6znymi opakowaniami

- precyzja i powtarzalnosci procesu paletyzacji

Stanowisko sktada sie z dwdch robotéw, ktére maja i depaletyzadj

za zadanie paletyzowac i depaletyzowac trzy rodzaje
opakowan: CAN, PET i GLASS. Roboty wyposazone sg
w specjalnie zaprojektowane chwytaki, ktére pozwalajg
na jednoczesna prace z trzema detalami bez konieczno- — robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

ciich wymiany. B <& Kawasaki
Robotics

Zastosowane rozwiazanie:

Paletyzacja puszek w pakietach 6x4 i 3x2 z linii wykony-
wana jest zwydajnoscig 15 000 szt./h. W ciggu 1 godzi-
ny pracy robot depaletyzuje 20.000 skrzynek z pustymi
butelkami zwrotnymi lub paletyzuje skrzynki z petnymi
butelkami zwrotnymi w takiej samej ilosci. Paletyzacja
butelek PET w pakietach 3x2 z linii wykonywana jest
z wydajnoscig 3 000 szt./godzine.
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Rozwigzanie problemu

* 4

lllll\l\ll\!\'i

il
\\\1\\“\1\\\\\\\\
il \ﬁ‘\‘\"\"\"\“t‘\‘\‘\‘\\\\x\u\\\\\\\\\\__‘

\\}\\\\\ LG ww
i\

z dostepnoscig pracownikow

irma Cumpana zajmuje sie produkcjg wody butel-

kowej. Woda ta dostarczana jest obecnie do firm,

do konsumentéw indywidualnych, do szkét, in-
stytucji i centréw handlowych. Firma ma udziat w rynku
na poziomie okoto 30% i jest drugim co do wielkosci
liderem branzy na rumuniskim rynku.

Przedsiebiorstwo zdecydowato sie na robotyzacje
procesu przenoszenia butelek. Wyborem byt robot
Kawasaki Robotics oferujacy szeroki zakres ruchu i duzy
udzwig do 200 kg. Robot Kawasaki Robotics przenosi
réwnoczesnie 4 butle o wadze od 19,4 do 20 kg kazda.
Chwytak zastosowany w tej aplikacji moze zaréwno
tadowac butelki na magazyn przenosnika, jak i pobierac
detale z dowolnego miejsca na przenosniku.

Robotyzacja w firmie Cumpana pomogta poprawic
wydajnos¢ proceséw i rozwigzac problemy z dostepno-
scig personelu. Dzieki wykorzystaniu robota Kawasaki
Robotics caty proces przebiega znacznie sprawniej. Ob-
chodzenie sie z butelkami jest bardziej delikatne, kon-
trolowane i state, co eliminuje straty. Dzieki zastoso-
waniu robota og6lne koszty produkgji zostaty réwniez
obnizone, poniewaz czasy obstugi sg krétsze.

10

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- wzrost wydajnosci

- dostepnosc pracownikéw

- odcigzenie pracownikéw od ciezkiej fizycznej
pracy

Zastosowane rozwiazanie:

- robot Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics
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Skrocenie czasu cyklu

irma Allos produkuje bogaty asortyment zdrowej

zywnosci. Oprocz pieczywa, past kanapkowych,

miodu i ptatkéw zbozowych, Allos oferuje row-
niez batoniki z dodatkiem owocéw, ziarnen zbéz lub
czekolady.

Robot Kawasaki Robotics, po otrzymaniu informacji
o0 potozeniu batonika oraz po potwierdzeniu, ze spetnia
on wymagania jakosciowe, pobiera batonik z jednego
tasmociagu i uktada na drugim. Po tej operacji produk-
ty batoniki utozone sg wedtug docelowego schematu
umozliwiajaceqo ich zapakowanie.

Zastosowany w rozwigzaniu robot Kawasaki Robotics
uzyskuje ekstremalnie krétkie cykle pracy: przy obstugi-
wanejwadze 1 kg - 0,27 sekundy, a przy 3 kg — 0,45 se-
kundy. Robot moze by¢ myty woda oraz przemystowymi
srodkami czystosci, posiada dodatkowe uszczelnienia
oraz specjalne smary, dzieki czemu idealnie nadaje sie
do pracy w branzy spozywczej.

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
— skrocenie czasu cyklu

— produkcja w warunkach przyjaznych
Srodowisku

— produkcja energooszczedna

Zastosowane rozwiazanie:

— robot Kawasaki Robotics do procesu
pick&place

B Kawasaki

Robotics
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/wiekszenie wydajnosci
procesu paletyzacji o0 30%

ne warzywa i owoce: cebule, cukinie oraz dynie.

Cebula stanowi 90% produkcji. Wytworzone pro-
dukty pakowane sg w r6znorodne opakowania, tak aby
sprostac indywidualnym potrzebom klientow.

I irma FROST Barbara Wegenke produkuje mrozo-

Unowoczesnienie linii transportu wraz z zainstalo-
waniem robota Kawasaki Robotics do paletyzacji po-
zwolity na zwiekszenie wydajnosci o 30% oraz rozwgj
kompetencji pracownikow w zakresie nowoczesnych
technologii, ale tez na wzrost wartosci firmy FROST
i postrzeganie jej jako nowoczesng. Czynnosci palety-
zacji wykonywane sg duzo szybciej i doktadniej przez
robota niz recznie przez pracownikéw.

Teraz pracownikom zostata powierzona mniej obcigza-
jgca praca, jakq jest sortowanie cebuli oraz utrzymanie
czystosci w zaktadzie. Robotyzacja linii produkcyjnej
spowodowata dwukrotny wzrost produktywnosci:
z 1200 ton zamrozonej cebuli paletyzowanej miesiecz-
nie do 2500 ton.

Barbara Wegenke, Prezes Frost
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Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:

- spetnienie wymagan odbiorcéw dotyczacych
jakosci pakowania i paletyzacji

- zaspokojenie rosnacych potrzeb rynku

- zwiekszenie wydajnosci produkg;ji

Zastosowane rozwigzanie:

- robot do paletyzacji Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics




Rozwigzanie problemu
z dostepnoscia
pracownikow

irma Fraser Valley Packers Inc. zajmuje sie prze-

twarzaniem, mrozeniem i dystrybucja borowek,

malin i jezyn. W celu osiggniecia lepszych wyni-
kéw wydajnosciowych, firma postanowita zainwesto-
wac w robotyzacje.

Firma zdecydowata sie na zakup robota do paletyzacji
marki Kawasaki Robotics. Robot pobiera z tasmociaggu
kartony z owocami i uktada je na palecie wg schema-
tu. Dedykowany chwytak jednorazowo moze chwycic
i przeniesc jeden karton o wadze okoto 14 kg. W ciggu
1 minuty robot przenosi 5 kartonéw, w ciagu godziny
— 300 kartonow. Robot jest w stanie pracowac na 2-3
zmiany w zaleznosci od zapotrzebowania.

Zobacz:

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
- precyzja uktadania kartonéw na palecie

- wzrost wydajnosci

Zastosowane rozwiazanie:

- robot paletyzujacy Kawasaki Robotics

B Kawasaki

Robotics

Rozwigzanie charakteryzuje sie wysoka czestotliwoscia
powtdrzen z duzg doktadnoscia i precyzja. Panel opera-
torski umozliwia prosta i intuicyjng obstuge stanowiska
oraz monitorowanie pracy stanowiska.

13



Zobacz:

Zapewnienie statej jakoSci
wykonania dekoracji na ciastach

uza angielska piekarnia produkuje dekorowa-

ne ciasta, nanoszac na ich wierzch lukrowane Wyzwania, przed kt6rymi staneta firma:

napisy dekoracyjne. Jest to zadanie, ktérego - zwiekszenie produkgji do poziomu
zazwyczaj podejmujg sie wykwalifikowani pracow- pozwalajacego zaspokoic znaczny sezonowy
nicy, przeszkoleni w zakresie utrzymywania statego, popyt

wysokiego standardu pracy. W okresie Swigtecznym
zapotrzebowanie konsumentéw na dekorowane ciasta
wzrasta czterokrotnie.

- stata jakosc¢ wykonania dekoracji

Zastosowane rozwiazanie:

Robot EPSON typu SCARA wyposazony jest w zawor - robot EPSON
wykonany ze stali nierdzewnej ze specjalng uszczelnio-

na korcéwka. Ciasta podawane s do robota EPSON za EPSON
pomoca przenosnika. Prosty system pozycjonowania EXGEED YOURVISION

optycznego umozliwia dostarczanie ciast do robota
w powtarzalnej pozycji. Plik CAD z ksztattem dekoracji
jest przesytany do robota. Poniewaz poszczegélne
ciasta moga miec r6zng wysokos$¢, dalmierz laserowy
informuje robota o wysokosci kazdego wypieku w mo-
mencie wprowadzania go do celi.

Inwestycja w robotyzacje pozwolita zwiekszy¢ pro-
dukcje w okresach szczytowego zapotrzebowania
sezonowego. Produkty majg stata, wysoka jakosc
dzieki ograniczonej zmiennosci dekoracji. Elastycznosc
rozwigzania umozliwia zwiekszenie liczby gtowic dozu-
jacych oraz zwiekszenie liczby dekoracji naktadanych za
pomoca robota.
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Zmniejszenie kosztow
eksploatacyjnych

ledzenie przenosnikéw jest powszechnie stoso-

wane w przemysle spozywczym i opakowanio-

wym. Typowe zastosowania w branzy spozywczej
obejmuja Sledzenie tasmociggu z czekoladkami, cu-
kierkami, chlebem itp. w celu umieszczenia ich w pu-
detkach lub zgrupowania do zapakowania.

System Sledzenia przeno$nikéw firmy EPSON to za-
awansowana opcja umozliwiajagca pobieranie czesci
zruchomego przenosnika. Moze byc oparty na systemie
wizyjnym lub czujnikach, a takze na wielu robotach lub
wielu przenosnikach.

Stanowisko z robotem EPSON zapewnia wydajng i pre-
Cyzyjna prace, przy jednoczesnym obnizeniu kosztow
eksploatacyjnych. Dodatkowg zaletg jest petna inte-
gracja ze srodowiskiem programistycznym EPSON RC+,
systemem wizyjnym Vision Guide i innymi opcjami.
Rozwigzanie umozliwia tatwe kalibrowanie przenosni-
kow, systemu wizyjnego, czujnikow oraz robotow.

Wyzwania, przed ktérymi staneta firma:
—> obnizenie kosztéw eksploatacyjnych

- wzrost wydajnosci procesu

Zastosowane rozwigzanie:

- robot EPSON

EPSON

EXCEED YOUR VISION
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Skontaktuj sie z nami.
Wspolnie znajdziemy
najlepsze rozwiazanie

Gdansk
ul. Kreta 1

tel. 22 569 56 50
wschod@astor.com.pl

Szczecin
ul. Cyfrowa 6

tel. 91 578 82 80
zachod@astor.com.pl

Po;naﬁ
ul. Zniwna 12a

tel. 6187188 00
zachod@astor.com.pl

Bielany Wroctawskie
ul. Niebieska 3

tel. 71 33294 80
zachod@astor.com.pl

Warszawa
ul. Sielecka 35

tel. 22 569 56 50
wschod@astor.com.pl

1936

FREEZING EOMBANY

ASTOR Robotics Center
Krakow

ul. Feliksa Wrobela 3

tel. 12428 63 06
arc@astor.com.pl

ASTOR Centrala
Krakow
ul. Smolerisk 29
tel. 12 428 63 00
Katowice info@astor.com.pl
ul. Zeliwna 38
tel. 323559590
katowice@astor.com.pl

0Oddziat handlowy Krakéw
ul. Smolerisk 29

tel. 12428 63 60
krakow@astor.com.pl

Zaufali nam:

cumpana
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Westheimer ~ suszden
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