WK Kawasaki ISTORII ALE CLIENTILOR
Robotics

- Robotul Kawasaki
paletizeaza materiale de
constructii si creste eficienta
productiei la compania Siniat

Obiective:

* cresterea eficientei
productiei

* usurarea muncii

angajatilor s Descrierea companiei

reducerea rotatiei o 3 . ) ,
Siniat este un producator de top de solutii pentru sisteme de gips-car-

acestora

* modernizarea S
instalatiei de ducdtor global de materiale de constructii. In Polonia existd 3 fabrici

ton pentru interior si exterior si face parte din Grupul Etex - un pro-

productie care produc placi de gips-carton, profile metalice si amestecuri de
gips. Siniat, in calitate de furnizor principal si consilier tehnic pentru
Provocari: mii de proiecte de constructii din intreaga tard, oferd cele mai bune

° | L e oA . . . .
paletizarea solutii si consiliazd despre cum sa isi facd locuintele, scolile, spitale-

eficientd a sacilor
Nnu numai de

le si locurile de munca mai uscate, mai silentioase, mai calde si mai

diferite dimensiuni >lgure.

si greutati, cisia ]

sacilor cu umpluturi Nevoi

diferite Siniat, o fabricé de amestecuri de gips din Konin, a decis sa isi auto-

matizeze statia de lucru pentru paletizare.
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Fabrica de productie
Siniat din Konin

Unul dintre motivele evidente pentru care companiile introduc

statii de lucru automatizate in unitatile lor de productie este cres-
terea eficientei productiei. Acest lucru a fost valabil si in acest caz.
Inainte de a lua decizia de a investi, Siniat a analizat in ce masurd
ar putea fi crescutd productivitatea. Modificarile preconizate au fost
semnificative, ceea ce a determinat realizarea investitiei. in plus, s-a
atras atentia asupra unor beneficii suplimentare, cum ar fi econo-

miile de timp si cele financiare.

nAsteptdrile clar definite ale angajatilor departamentului

tehnic al companiei Siniat, curiozitatea lor, intelegerea nevo-

Produse / solutii /

e ilor, combinate cu flexibilitatea inginerilor de la iPS Control

« robot de paletizare si o platforma hardware solidd, au dus la un sistem optimi-
Kawasaki zat inca din faza de implementare. Acesta este un proiect so-
lid si interesant, pe care iPS Control I-a realizat impreund cu
Beneficii: clientul, datorita muncii in echipa”

* cresterea
productivitdtii cu
aproximativ 25-30%,
cu perspective de

crestere
* economii de timp ditiile de lucru sigure asociate cu noua solutie, mentinand in ace-

Krzysztof Biliriski, Director tehnic la iPS Control.

O altd nevoie a companiei a fost aceea de a reduce rotatia per-

sonalului si - ceea ce este extrem de important - de a mentine con-

si bani lasi timp toate standardele care decurg din Codul Muncii. Inainte

de crearea unei statii automate de paletizare, angajatii companiei
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Siniat operau un elevator mecanic cu foarfecd si plasau astfel sa-
cii pe paleti.

Ascensorul manual ar fi trebuit sa i scuteasca pe angajati de
sarcina de lucru, oferindu-le doar posibilitatea de a controla dispo-
zitivul. Cu toate acesteaq, operarea ascensorului fard a folosi prea
multd fortd a necesitat un grad ridicat de aptitudini si experienta in
ceea ce priveste echipamentul, ceea ce, in cazul noilor angajati, a
reprezentat o provocare legatd de aplicarea unei instruiri adecvate.
in urma analizei, s-a dovedit cé raspunsul la toate nevoile compani-

ei ar putea fi crearea unei statii automatizate de paletizare.

Implementare
Luand decizia sd investeascd in automatizare, Siniat a luat in consi-
derare atat robotii industriali, cat si paletizatoarele. Cu toate aces-
tea, din cauza spatiului disponibil in premisele fabricii, s-a hotarat ca
nu pot fi luati in considerare decat robotii. Avantajul robotului a fost
reprezentat de dimensiunile sale si de usurinta implementarii rapide
in fabricd, fard a fi nevoie de reorganizarea liniilor de productie. Au
fost luati in considerare roboti de diferiti producatori bine-cunoscuti.
ProduseSiniat Decizia finala cu privire la selectia robotul de paletizare Kawasaki a

- Shaping the way poogle builg

SiNiat

8 FI inisz
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Insotitor de statie
robotizat la SINIAT
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Robotul Kawasaki paletizeazd materiale de constructii
si creste eficienta productiei la compania Siniat

fost luata de catre Consiliul de Administratie. cu Departamentul de
Inginerie, fiind ghidat de un brand solid al produsului si opinii foar-
te bune despre roboti, care sunt sustinute de referinte de la multe
companii, cunoscute in intreaga lume.

Implementarea rapidd a solutiei a fost asigurata de iPS Control.
Provocarea a constat in planificarea modului de stivuire a sacilor -
nu numai de diferite dimensiuni si greutati, ci si a sacilor cu umplu-
turi diferite - pe paleti. Managerul de intretinere la Siniat, Mariusz
Jagodziriski, si Pawet Szymariski, director de automatizare, au decis
s& profite de oferta de formare a Academiei ASTOR pentru robotii
Kawasaki si au constatat urmdtoarele: ,Formarea a oferit cunostin-
te utile in timpul implementdrii, ceea ce a facut cg, in cele din urma,
pornirea si lucrul cu robotul a fost mult mai rapid. Formarea a adus
beneficii practice, inclusiv in domeniul sigurantei la locul de munca.

Modul in care sunt aranjati sacii depinde de dimensiunea saci-
lor de materiale de constructie cu o greutate cuprinsa intre 12,5 si
25 kg. Cu toate acesteaq, greutatea si dimensiunea sacilor nu repre-
zintd o limitare. Existd incd loc pentru extindere, deoarece robotul
functioneazd in prezent la 2/3 din capacitatea sa. Prin urmare, com-
pania planificd, in plus, sd extindd paletizarea pentru saci de 5 kilo-

grame in viitorul apropiat.
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»Linia robotizatd de paletizare a sacilor, realizata de iPS Control
pentru Siniat, a fost un proiect pe mai multe niveluri. Pe de o parte,
aceasta reprezenta o solutie standard tipica de sfarsit de linie, con-
stdnd dintr-un robot de paletizare, un paletizator automat, un can-
tar de control dinamic cu un sistem de respingere a pungilor ne-
conforme si un numdr de sisteme de transport. Pe de altd parte, au
existat o serie de provocari ingineresti, legate de spatiul limitat pen-
tru amplasarea tuturor elementelor liniei de paletizare, multiplicita-
tea produselor care trebuie paletizate (formd, greutate, proprietdti
fizice diferite ale materiei prime), varietatea schemelor de paletiza-
re, conditii externe dificile (praf) sau standarde de calitate ridicate,
fiind un standard Siniat. Prin urmare, am decis sd facem o solutie
flexibild bazatd pe robotul de paletizare Kawasaki, o platformd har-
dware GE cu procesorul principal RX3i si software-ul Wonderware
InTouch pentru vizualizarea proceselor care au loc in linia de pale-

tizare" - spune Krzysztof Biliriski, Director tehnic la iPS Control.

»imbundtdtirea semnificativa a productivitatii datoritd robo-
tizarii procesului de paletizare ne-a permis sa crestem efici-
enta productiei, ceea ce este vizibil in timp real si in economi-
ile financiare”

Mariusz Jagodzinski, director de intretinere, Compania Siniat din Konin

Un graifar robotizat cu doud sectiuni proiectat si fabricat de iPS
Control a oferit o precizie adecvatd a miscdrilor, reducand in acelasi
timp la minimum timpul de modificare (varietate de produse), de in-
tretinere si de service. Datoritd aplicarii unei solutii brevetate DOTup,
care este un sistem de prezentare a datelor de productie pe scara
largd, sunt vizibile toate informatiile despre productia curentd, co-
menzi, performante, timpii de nefunctionare etc. in fiecare locatie a
liniei de paletizare. DOTup este o complementare a intregului pro-
iect - pe de o parte, un standard si, pe de altd parte, o provocare in-

ginereascd interesantd.

Beneficii
Implementarea a contribuit in primul rénd la o crestere a productivi-
tatii cu 25-30%. , Tmbundtd;irea semnificativd a productivitatii dato-

ritd robotizdrii procesului de paletizare a permis cresterea eficientei
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productiei, care este vizibild in timp real si in economiile financiare”

- rezuma Mariusz Jagodziriski.

Meritd sa ne amintim cd procesul de productie nu s-a schim-
bat. A fost schimbatd doar o singurd statie responsabild cu paleti-
zarea produselor finite. Acest lucru aratd cate beneficii poate adu-
ce robotizarea, permitdndu-ne s& ne folosim mai bine capacitatea
de productie.

in prezent, dou& persoane lucreazd cu robotul, dar functiona-
rea acestuia nu necesitd o prezentd constantda. Este doar una din-
tre numeroasele sarcini. Operatiunile de paletizare sunt efectuate
mult mai rapid de cdtre robot decdt de cdtre muncitori.Acest lucru
permite o crestere si o dezvoltare suplimentard care poate aduce
beneficii suplimentare pentru compania Siniat. Toate aceste aspec-
te contribuie la o mai bund perceptie a angajatilor cu privire la lo-

cul de munca.
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