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A Kawasaki robot raklapra
rakja az épitoanyagokat
és noveli a termelés
hatékonysagat a Siniatnal
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Cégleiras

A Siniat vdllalat a beltéri gipszkarton és homlokzatépités vezetd meg-
olddsainak gydrtdja, és az Etex Group része - globdlis épitéanyagok
gydrtéja. Lengyelorszdgban 3 tGzem gydrt gipszkartonokat, fémp-
rofilokat és gipszkeverékeket. A Siniat, mint orszdgszerte tobb ezer
épitési projekt f& szdllitéja és mUiszaki tandcsadodja, a legjobb meg-
olddsokat kindlja, és tandcsokat ad partnereinek abban, hogyan le-
het szdrazabbd, csendesebbé, melegebbé és biztonsdgosabbd ten-

ni otthonaikat, iskoldikat, korhdzaikat és munkahelyeiket.
Igények

A konini Siniat gipszkeverékeket el6dllité tzemében Ugy dontottek,
hogy automatizdljdk a raklapozé dllomdst.
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A Koninban taldlhato
Siniat vallalat

gydrtolzeme

Az egyik nyilvanvald ok, amely arra készteti a vdllalatokat, hogy

automatizdlt munkadllomdsokat vezessenek be a termel8izemekbe,
a termelés hatékonysdgdnak ndvelése. Ez volt a helyzet itt is. Miel&tt
a befektetés mellett dontott, Siniat megvizsgdlta, hogy mennyire le-
het névelni a hatékonysdgot. Az elérejelzési vdltozdsok jelentdsek
voltak, amelyek meghatdroztdk a beruhdzds megvaldsuldsat. Emel-
lett figyelmet forditottak a tovdbbi elénydkre, azaz az idémegtaka-
ritdsra és az ebbdl eredd pénzugyi megtakaritdsokra.

A vdllalat mdsik igénye az volt, hogy csdkkentse az alkalmazot-
tak forgalmat, és - ami rendkivul fontos - az Uj megolddssal kap-

csolatos biztonsdgos munkakoérulmények fenntartdsdt, a Munka

Termékek/
megolddsok/
szolgaltatdsok:
e Kawasaki
aklapositd robot

Torvénykonyvébdl eredd dsszes szabvdny betartdsa mellett. Az au-
tomatizdlt raklapozd dllomds létrehozdsa elbtt a Siniat alkalmazot-
tai mechanikus ollés emeldt mikodtettek, és igy raklapokra raktdk
a zsdkokat. A kézi emelést ugy tervezték, hogy megkdnnyitse az al-
kalmazottak munkdjdt, és csak a készulék vezérlését tegye lehetdvé.

Elénysk: A felvono Gzemeltetése nagy erd nélkul azonban nagy szakértelmet

e a hatékonysdg
kb. 25-30%-
0s ndvekedése

igényelt a berendezések kezelésében és a tapasztalatok megszerzé-
sében, ami az Uj alkalmazottak szdmdra kihivdst jelentett a megfe-

lel képzés alkalmazdsdban.

a novekedes Az elemzés utdn kiderilt, hogy a vdllalat minden igényére va-
kildtdsaival egyutt
e id6- és pénzugyi

megtakaritds

laszt adhat egy automatizdalt raklapozd dllomds létrehozdsa.
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»A Siniat miszaki osztdlyanak alkalmazottai vildigosan meg-
hatdrozott elvardsai, kivancsisaguk, az igények megértése az
iPS Control mérnékeinek rugalmassdgdval és a szilard hard-
veres platformnak készénhetéen mdr a megvalésitds szaka-
szaban optimalizdlt rendszert eredményeztek. Ez egy szilard
és érdekes projekt, amelyet az iPS Control az iigyféllel egyiitt
a csapatmunkdnak koszénhetéen befejezett”

Krzysztof Biliriski, Mlszaki igazgatd, iPS Control

Végrehajtas

A Siniat, amikor Ugy dontott, hogy az automatizdldsba fektet be,
mind az ipari robotokat, mind a raklap-nulldkat figyelembe vette. A
hely rendelkezésre dlldsa azonban azt jelentette, hogy csak robotok-
ra volt lehetdség. A robot elénye a méretei és a gyors telepités egy-
szerlsége volt az Uzemben, anélkul, hogy Ujraszervezni kellett volna
a gydrtésorokat. Szdmos jél ismert gydrtd robotjdt vették figyelem-
be. A végsd dontést a Kawasaki vdlasztdsardl a vallalat igazgatd-

tandcsa és a mérnoki részleg hozta meg, szildrd termékmdarka és a

%"e’( siniat

Sheping the way poople builg

Shaping the way people b
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Munkavdllald a SINIAT

robotizdlt dllomdsdn

A Kawasaki robot raklapra rakja az épit6anyagokat és néveli
a termelés hatékonysdgdt a Siniatndl

robotokkal kapcsolatos nagyon jé vélemények vezetésével, amelye-
ket szdmos, a vildgon ismert cég referencidi tdmasztanak ald.

Az IPS Control gondoskodott a megoldds gyors megvaldsitdsa-
rol. A kihivdas az volt, hogy megtervezzik, hogyan lehet raklapokra
rakni a tdskdkat - nemcsak kulénbozéd méretl és sulyd, hanem k-
lonféle toltetd tdskdkat is. A Siniat karbantartdsi menedzsere, Ma-
riusz Jagodziriski és Pawet Szymariski, az automatizdldsi menedzser
dgy dontott, hogy kihaszndlja az ASTOR Academy képzési ajanlatdt
a Kawasaki robotok kezelésére, és mint mondjdk: ,A képzések lehe-
tévé tették a megvaldsitds sordn hasznos ismeretek megszerzését,
ami végul jelentdsen felgyorsitotta a robot beinditasdt és a vele vald
munkdt, és maga a képzés is gyakorlati el6nybket mutatott, tébbek
kézott a munkavédelem tertletén”.

A zsdkok elrendezésének modja a 12,5-25 kg sulyd épitéanyag-
gal elldtott zsdkok méretétdl fugg. A tdskdk sulya és méretei azon-
ban nem korldtozottak. Még mindig van lehet8ség a bdvitésre, mert
jelenleg a robot a kapacitdsdnak 2/3-dn dolgozik. Ezért a kozeljo-
v6ben a tdrsasdg azt tervezi, hogy tovdbbi 5 kg-os zsdkokkal bdvi-

ti a raklapokat.

#TogetherWeAreStronger #WeAreForYou © ASTOR & Kawasaki Robotics CEE Hub



B Kawasaki

Robotics

Central and Eastern Europe -

#TogetherWeAreStronger

A Kawasaki robot raklapra rakja az épitéanyagokat €s noveli
a termelés hatékonysdgdt a Siniatndl

.Az iPS Control dltal a Siniat szdmdra megvaldsitott robotzsdk
raklapos vonal tdbbszintl projekt volt. Egyrészt tipikus, szabvdnyos
vonalvégi megoldds volt, amely egy raklaprakd robotbdl, egy au-
tomatikus raklapemeldbdl, egy dinamikus ellendrzé mérlegbdl all
a kritériumoknak nem megfeleld zsdkok visszadobd rendszerével
€s szdmos szdllitdeszk6zbdl. rendszerek. Mdsrészt szdmos mérno-
ki kihivds merdult fel a raklapsor minden elemének, a raklapozds ald
esd termékek sokasdgdnak (eltérd alaku, témegu, nyersanyag fizikai
tulajdonsdgu termékek) felkutatdsdnak korldtozott terével kapcso-
latban, a raklapozdsi rendszerek sokfélesége, a nehéz kulsd korul-
mények (magas por) vagy a Siniat szinvonaldt képezd magas szinvo-
nald mindségi eldirdsok. Ezért déntoéttlnk egy rugalmas megoldds
mellett, amely a Kawasaki robotra, a GE hardverplatformra, a fé
RX3i processzorra és a Wonderware InTouch szoftverre épul a pa-
lettdzé sorban zajld folyamatok megjelenitésére.” — mondja Krzysz-
tof Biliriski, az iPS Control mdlszaki igazgatdja.

Az iPS Control dltal tervezett és gydrtott kétrészes robotmegfo-
g0 biztositotta a mozgdsok megfeleld pontossdagdt, ugyanakkor mi-
nimalizdlta az atdllds (termékdiverzitds), a karbantartds és a szerviz
idétartamat. A szabadalmaztatott DOTup megoldds, azaz egy nagy-
méretl gydrtdsi adatmegjelenitd rendszer haszndlatdnak készénhe-
téen a raklapsor minden pontjdrdl Iathaté minden informdcidé az ak-
tudlis gydrtdsrdl, megrendelésrél, teljesitményrél, ledlldsokrdl stb. A
DOTup kiegésziti az egész projektet - egyrészt szabvdnyos, mdsrészt

- érdekes mérnoki kihivds.

»A raklapozadsi folyamat robotizdalasdanak készéonhetoen a ha-
tékonysdg jelentos javuldsa lehetové tette a termelés haté-
konysdgdnak néovelését, ami valds idoben és pénziigyi meg-
takaritasokban lathato”

Mariusz Jagodziriski, Karbantartds Menedzser, Siniat Koninban

LA Siniat mdszaki osztdlydnak alkalmazottai vildgosan megha-
tdrozott elvdrdsai, kivdncsisdguk, az igények megértése az iPS Cont-
rol mérndkeinek rugalmassdgdval és a szildrd hardveres platform-
nak készénhetéen mdr a megvaldsitds szakaszdban optimalizdlt

rendszert eredményeztek. Ez egy szildrd és érdekes projekt, amelyet
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az iPS Control az ugyféllel egyltt a csapatmunkdnak készdnhetden

befejezett” — Krzysztof Bilinski 6sszefoglalja.

Erdemes megjegyezni, hogy a gydrtdsi folyamat nem vdltozott.
Megvdltozott az egyik dllomds, amely a késztermékek raklapozdsd-
ért felelds. Ez megmutatja, hogy a robotizdlds milyen sok elénnyel
jarhat, lehetévé téve a termelési képességek jobb kihaszndldsat.

Jelenleg ketten dolgoznak a robot mikodtetésén, de a mikodé-
séhez nincs szikség az alkalmazottak dllando jelenlétére. Ez a sok
felel6sség egyike. A raklaprakdsi tevékenységeket egy robot sokkal
gyorsabban végzi, mint az alkalmazottak. Jelenleg munkdjuk inkdbb
a logisztikdrdl és a pozicidkezelésrdl szdl. Ez tovdbbi fejlesztést tesz
lehetdvé, amely tovdbbi eldnydkkel jarhat a Siniat szdmdra. Minde-
zek a szempontok hozzdjdrulnak ahhoz, hogy a munkavdallalék job-
ban megértsék munkahelyuket.

A megvaldsitott megvaldsitds elsésorban a hatékonysdg 25-30%-
0s novekedéséhez jdrult hozzd. ,A raklapozdsi folyamat robotizdla-
sdnak készédnhetden a hatékonysdg jelentds javuldsa lehetbvé tette
a termelés hatékonysdgdnak névelését, ami valds idében és pénz-

Ugyi megtakaritdsokban Idthatd" — 6sszegzi Mariusz Jagodziriski.
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